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河南异形异形螺栓公司

生成日期: 2025-10-24

    所述定位块的一端通过转轴与工作台铰接。本发明的有益效果：本发明的异形螺母装夹装置，包括长
方形的定位块，所述定位块的上表面靠近定位块长边一侧的边缘位置处开设有一条沿定位块长度方向设置的切
口a，所述定位块靠近切口a一侧的侧壁上并列开设有多个切口b，所述切口b竖向设置，所述定位块的上表面沿
切口a长度方向上在切口a中并列开设有多个用于容纳异形螺母产品的凹槽。本发明的异形螺母装夹装置，一次
能固定多根坯料，因此异形螺母装夹装置的使用极大地提高了异形螺母的装夹速度。附图说明下面结合附图和
实施例对本发明作进一步描述。图1为本发明异形螺母装夹装置的立体结构示意图；图2为本发明异形螺母装夹
装置的立体结构示意图，图中表示一个工作台上设置两个可对扣的定位块的形式。具体实施方式以下将结合附
图对本发明进行详细说明：如图1-2所示，本实施例中的一种异形螺母装夹装置，包括长方形的定位块1，所述
定位块1的上表面靠近定位块长边一侧的边缘位置处开设有一条沿定位块长度方向设置的切口a1，所述定位块靠
近切口a1一侧的侧壁上并列开设有多个切口b2，所述切口b竖向设置。厂家全包异形螺栓供应。河南异形异形
螺栓公司

    包括长方形的定位块，所述定位块的上表面邻近定位块长边一侧的外缘位置处开设有一条沿定位块尺
寸方向设立的切口a，所述定位块邻近切口a一侧的侧壁上并列开设有多个切口b，所述切口b竖向设置，所述定
位块的上表面沿切口a尺寸方向上在切口a中并列开设有多个用以容纳异形螺母产品的凹槽。本发明的异形螺母
装夹设备，一次能固定多根坯料，因此异形螺母装夹设备的使用巨大地提高了异形螺母的装夹速度。附图说明
下面结合附图和实施例对本发明作更进一步叙述。图1为本发明异形螺母装夹设备的立体构造示意图；图2为本
发明异形螺母装夹设备的立体构造示意图，图中表示一个工作台上设立两个可对扣的定位块的形式。实际实施
方法以下将结合附图对本发明展开详细说明：如图1-2所示，本实施例中的一种异形螺母装夹设备，包括长方形
的定位块1，所述定位块1的上表面临近定位块长边一侧的边沿位置处开设有一条沿定位块尺寸方向设立的切
口a1，所述定位块临近切口a1一侧的侧壁上并列开设有多个切口b2，所述切口b竖向设置，所述定位块的上表
面沿切口a尺寸方向上在切口a中并列开设有多个用以容纳异形螺母产品的凹槽3；每紧邻两个切口b之间的定位
块的侧壁上各设立有一个贯通切口a的螺纹孔4。河南异形异形螺栓公司邯郸德川紧固件厂家异形螺栓价格查询。

    自动化程度和工作效率高。更进一步地，螺母拆装头8与所述可调夹头6通过多个螺纹销7均匀固定，从
而安装或拆卸所述螺母拆装头8，从而安装或拆除不同的异形螺母9。本实施例使用六个均布的螺纹销7固定可调
夹头6与螺母拆装头8，固定稳固，同时也便利能开展更换不同的异形螺母9。更进一步地，螺母拆装头8的内形
与异形螺母9外形相配合夹紧。根据实际上所需拆装的不同的异形螺母9，加工制造不同的螺母拆装头8，从而实
现不同异形螺母9拆装的通用拆装工具。更进一步地，正反转控制器和电机，通过电源线连通电源。正反转控制
器操纵电机正转或者反转，电源提供电力驱动。本实用新型通过可调夹头6弹性夹紧螺母拆装头8，并固定连通
电机的转动轴1带动螺母拆装头8旋转，螺母拆装头8可以安装更换不同标准的异形螺母9，正反转控制器可以支
配电机正转或反转，简便安装或拆除不同的异形螺母9，自动化工作效率高，操作便利。以上所述更为本前列前
列推荐实施方法，并非限制本前列前列范围，凡是运用说明书及附图内容所作的等效构造或等效流程变换，直
接或间接利用在其它相关的技术领域，均属于本前列前列保护范围。为了紧固件能够更好的使用,我们在使用紧
固件时,需要定期进行维护。

    所述螺纹孔4中的螺纹开在座落切口a内侧的孔中，还包括螺丝，所述螺丝与螺纹孔螺纹配合。采用时，
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将铸件插入到凹槽中，然后通过螺丝锁紧，可将铸件坚实地夹持住。做为上述技术方案的更进一步改进,在所述
定位块尺寸方向上的两边各开设置有一个裂口5，所述裂口内设立有转轴6，还包括放置机床上的工作台，所述
定位块设立在工作台上，所述定位块的一端通过转轴与工作台铰接。当所有铸件加工完成后，可回转定位块将
铸件批量倒出。做为上述技术方案的更进一步改进,所述工作台上设立有两个定位块，其中一个定位块一端通过
转轴铰接在工作台上，该定位块绕铰接轴可回转倒扣在另一个定位块上，同时能够使两个定位块上面的切口a
和凹槽接入。上述改良的益处在于可批量调转铸件，完成对铸件另一端的加工。更终解释的是，以上实施例更
用以解释本发明的技术方案而非限制，尽管参考较佳实施例对本发明开展了详细说明，本领域的平常技术人员
应该了解，可以对本发明的技术方案开展修改或者等同于替换，而不脱离本发明技术方案的主旨和范围，其均
应包含在本发明的权利要求范围当中。为了紧固件能够更好的使用,我们在使用紧固件时,需要定期进行维护,如
定期对紧固件进行清洗。异形螺栓冲破行业底价，异形螺栓高质量。

    背景技术：以往异形螺母的加工的都需用虎钳首先将坯料固定，然而每个虎钳一次只能固定一根坯料，
这巨大地下降了异形螺母的加工速度。技术实现元素：有鉴于此，本发明的目的是提供一种异形螺母装夹设备，
该异形螺母装夹设备可一次性装夹多块坯料，化解了采用现有装夹设备引致的生产效率低下的技术疑问。本发
明通过以下技术伎俩化解上述技术疑问：本发明的一种异形螺母装夹设备，包括长方形的定位块，所述定位块
的上表面临近定位块长边一侧的外缘位置处开设有一条沿定位块尺寸方向设立的切口a，所述定位块邻近切口a
一侧的侧壁上并列开设有多个切口b，所述切口b竖向设置，所述定位块的上表面沿切口a尺寸方向上在切口a中
并列开设有多个用以容纳异形螺母产品的凹槽。更进一步，每紧邻两个切口b之间的定位块的侧壁上各设立有
一个贯通切口a的螺纹孔，所述螺纹孔中的螺纹开在坐落切口a内侧的孔中，还包括螺丝，所述螺丝与螺纹孔螺
纹配合。更进一步，在所述定位块尺寸方向上的两边各开设置有一个裂口，所述裂口内设立有转轴。更进一步，
还包括置放机床上的工作台，所述定位块设立在工作台上，所述定位块的一端通过转轴与工作台铰接。本发明
的有益于效用：本发明的异形螺母装夹设备。选我们德川紧固件异形螺栓品牌。河南异形异形螺栓公司

选我们邯郸德川紧固件异形螺栓资讯。河南异形异形螺栓公司

    也能够是设立在该端部上的另外的构件。当例如主轴的配合件在高速旋转中产生振动或受到冲击时，
锁定件受到力的效用，该力功用于力加载部，力加载部产生与该力方向相反的抵抗力，从而力加载部直接紧密
地压在配合件上，或者将上述另外的构件压紧在配合件上，由此以防螺母主体相对配合件径向蹿动，有效性以
防螺母主体相对配合件沿轴向移动，从而实现异型螺母的防松功效。在一种推荐的实施方法中，力加载部被设
计为弹性件。从而力加载部在受力时能够产生相反方向的抵抗力。在完成异型螺母的装配后，该弹性件处于被
压紧的状况，从而确保锁定件的顶部自始至终能够与配合件触及并且有着足够的接触力，预防螺母主体相对轴
沿轴向移动。在一种备选的实施方法中，力加载部被设计为液压式缓冲件。在这种方案中，也液压式缓冲件直
接或间接抵靠在例如轴的配合件上，即使在配合件受到冲击时，也能够确保足够的接触，以防异型螺母的松动。
在另一种推荐的实施方法中，在锁定件上设立用以容纳力加载部的容纳孔。力加载部被部分地容纳在该容纳孔
中。特别推荐地，将容纳孔布置在锁定件的面向配合件的一侧。在这种状况下，这样设立容纳孔的深度，使得
在即使在力加载部的极限功用状况时。河南异形异形螺栓公司

邯郸德川紧固件制造有限公司是一家从事有整套的螺栓，螺母，地脚螺栓生产设备和完备的产品检测设备。拥
有一支经验丰富的技术研发队伍和高素质的管理人员及宽敞的生产环境。经营范围包括定制螺母类，定制梯形
扣丝杆，定制异形轴类，镀锌双头螺栓，异形件，异形件类，异形螺栓等多种产品销售。通过电话访谈或人员
走访的形式，及时解决项目在使用过程中出现的问题，为工程方免除一切后顾之忧。我们愿以更好的品质，周
到的服务，真诚的态度，与您共创美好未来!


